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   Tpcm™ 7000   
使用说明 

 

手动粘贴方法：对于带有易揭膜(Tab)的导热片: 

1. 本材料可以在 15 -30℃ 范围内安全进行粘贴。 

2. 警告：确保（散热器的）粘贴面干净。没有灰尘或化学残留。 

3. 向后轻弯底膜，并抓住包含易揭膜的上膜，将 Tpcm™  相变材料从底膜上撕下。   

4. 将易揭膜向后卷起 180°并撕下顶部搭接部分。不要将易揭膜向上拉。尺寸较大的导热

片，或易揭膜较短的导热片，应从四角开始揭。  

 

 

 

5. 警告：请勿将导热片“卷起”以从保护膜上脱离 

 

 

 

https://en.wikipedia.org/wiki/File:No_sign.svg
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/3.0/
https://creativecommons.org/licenses/by-sa/3.0/
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6. 小心将导热片连同顶部易揭膜对准贴到清洁的散热器表面上。   

7. 从一角开始，用手指适度用力按压，挤出导热片下方的空气。 

 

 

 
 

8. 等待 1 - 2 分钟，让导热片“粘附”散热器表面。此期间二者之间的粘合将逐渐变强（如

果室温低于 22℃，可能需要等待更久）。一旦导热片“粘附”到表面上，将无法再调整

位置。 

9. 散热器准备就绪进行最终安装时，可将易揭膜向后卷起 180°然后将其撕下。不要将易揭

膜向上拉。尺寸较大的导热片，或易揭膜较短的导热片，应从四角开始揭。 

 

 

 

 

10. 如果需要立刻揭下上膜，粘贴导热片时需要用更大力度按压。  这种情况下，可以使用一

根棍子或其它工具，来施加更大的压力。 
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粘贴方法：对于独立装配导热片: 

1. 将导热片一侧的保护膜撕下。 

2. 将导热片与对接表面对齐放好。  用手指按压导热片的整个表面，挤出导热片下方的空

气。   

3. 等待 1 - 2 分钟，让导热片与散热器粘贴面完全粘附到一起。此期间二者之间的粘合性将

逐渐变强。一旦导热片“粘附”到表面上，将无法再调整位置。     

4. 小心地将导热片剩余的上膜撕下。   

 

達到最佳装配效果 

在大多数应用中，散热器在正常操作下,  组装压力>20 psi , 时间 3 分钟以上时, 其温度应该

会达到 60°C。在此这条件下，导热界面形成一层薄薄的粘合层，从而实现最佳的导热性能。

如果应用中, 在正常操作情况下, 这些条件无法满足，则可能需要”烧机运行”(根据上述提到

的参数）以确保最佳性能。 

 

返工和清理 

室温条件下可以使用反复扭转的动作来拆开已粘合的两个部件。但在多数情况下，这种办法

并不实际，还会造成力度过大的问题。在这类情况下，需要将散热器加热至 40℃ 以上，才

便于将导热片和散热器分离。温度越高，越容易分离。  

在高温条件下，Tpcm™  可以很容易地用布擦掉。如果等待冷却后再清理，可使用如木质压

舌板片或塑料卡片（例如银行卡或酒店房卡）轻刮，将散热材料从设备表面刮掉。请勿使用

锋利的金属或坚硬物品，否则将损伤散热器表面。 
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从散热器表面清理掉材料之后，用清洁的干布擦拭表面来清除残留物。使用干净的布蘸少许

丙酮或其它溶剂，清除表面上最后的残留物。清理散热器的整个表面，不仅仅是粘贴了

Tpcm™  的位置。换用刚才清洁布的另一干净位置进行擦拭清理，直至布的表面不再继续出

现残留物。室温下等待 5 分钟，让散热器干燥。检查确保散热器表面没有灰尘或颗粒物粘

附。  按照前文说明，粘贴新的 Tpcm™  导热片。 

 

存储寿命和存储条件 

为确保顾客获得最佳存储寿命和便于运输，莱尔德导热产品采用了防潮真空袋来包装相变材

料。产品设计采用高稳定性材料制造，且已针对非受控交货环境中的高温高湿条件进行了测

试。测试结果表明我们的产品在性能和存储稳定性方面均达到了行业领先的水平。由于采用

了新的产品包装，因此如果产品保留在其原始包装内，则不需在运输和存储期间进行湿度控

制。   

存储寿命： 

自发货之日起 1 年（密封包装袋） 

 

存储条件： 

0℃ - 40℃（密封包装袋）。无环境湿度要求。 

如果存储在高于 30℃ 或低于 15℃ 的环境下，则在取出使用之前，必须将散热材料置于  

15℃ - 30℃ 温度环境中至少 24 小时，以确保产品的粘贴效果。 

 

产品拆袋后：  

未使用的产品应存放在原始包装盒和原始铝箔包装袋中。最好对包装袋进行抽真空处理，有 

助于延长材料的寿命。至少应将包装袋的开口处折起并封好。 

适用温度范围：15-35oC 

湿度：低于 50% 

 


